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Introducdo a metalurgia da soldagem. Fluxo de calor em soldagem e ciclos térmicos. Solidificacdo da poga de
fusdo. Transformagbes metallrgicas na poca de fusdo e zona afetada pelo calor. Influéncia dos pardmetros de
soldagem. Aspectos metalograficos do corddo de solda. Soldabilidade dos acos (carbono equivalente, PCM e
diagrama de Schaeffler, etc.) Soldabilidade de materiais ndo ferrosos e suas ligas. Descontinuidades de
soldagem. Tensdo residual e distor¢do na solda.
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OBJETIVOS GERAIS

Familiarizar os alunos com os fundamentos fisicos, mecéanicos e metallrgicos da soldagem como o0s
microconstituintes do metal depositado e sua relagdo com a composi¢cdo quimica e propriedades e abordar as
falhas e defeitos que ocorrem na solda durante os processos de soldagem.




METODOLOGIA

- Exposi¢éo didatica com a participacéo dos alunos.

- Debates, exercicios, interpretacéo, analise de textos (técnicos, publica¢des de jornais, revistas
especializadas), pratica de redacdo técnica.

CRITERIO DE AVALIACAO

A avaliacdo pode ser feita por: provas, listas de exercicios, trabalhos em grupo e/ou seminarios.
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PROGRAMA
1. Introducdo a metalurgia da soldagem. 6. Aspectos metalogréficos do corddo de solda.
1.1 Introdugdo aos principais temas relativos a 6.1 Caracterizagbes das regibes do corddo de
metalurgia da soldagem. solda.
2. Fluxo de calor em soldagem e ciclos térmicos. 7. Soldabilidade dos acos (carbono equivalente,
2.1 Balanco térmico na soldagem. PCM e diagrama de Schaeffler, etc.)
2.2 Fluxo de calor. 7.1 Carbono equivalente e PCM.
2.3 Ciclo térmico. 7.2 Diagrama de Schaeffler.

7.3 Qutras consideracdes.
3. Solidificacdo da poca de fusdo.

3.1 Estruturas de solidificacéo. 8. Soldabilidade de materiais ndo ferrosos e suas
3.2 Regides da zona fundida. ligas.

3.3 Interacdo metal-gés, metal-escoria. 8.1 Soldabilidade dos principais metais néo
3.4 Diluicéo e formagéo da zona fundida. ferrosos e suas ligas.

4. TransformacgBes metalUrgicas na poca de fusdo e | 9. Descontinuidades de soldagem.

zona afetada pelo calor. 9.1 Porosidade.
4.1 Revisdo de diagrama de fases, curvas TTT e de 9.2 Trincas pelo hidrogénio.

resfriamento continuo. 9.3 Trincas associadas com a solidificagéo.
4.2 Microestruturas da fona fundida. 9.4 Outras descontinuidades.

4.3 Microestruturas da zona termicamente afetada.
10. Tens&o residual e distor¢do na solda.

5. Influéncia dos parametros de soldagem. 10.1 Tensdo residual (origem,
5.1 Influéncia do aporte térmico na metalurgia da consequéncias e alivio de tensoes).
soldagem. 10.2 Distor¢cdo (origem, consequéncias e
5.2 Influéncia dos gases no cordéo de solda. correcGes).

5.3 Qutras influéncias dos processos/parametro de
soldagem no cordéo de solda.




