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EMENTA 

Introdução à metalurgia da soldagem. Fluxo de calor em soldagem e ciclos térmicos. Solidificação da poça de 

fusão. Transformações metalúrgicas na poça de fusão e zona afetada pelo calor. Influência dos parâmetros de 

soldagem. Aspectos metalográficos do cordão de solda. Soldabilidade dos aços (carbono equivalente, PCM e 

diagrama de Schaeffler, etc.) Soldabilidade de materiais não ferrosos e suas ligas. Descontinuidades de 

soldagem. Tensão residual e distorção na solda. 
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OBJETIVOS GERAIS 

Familiarizar os alunos com os fundamentos físicos, mecânicos e metalúrgicos da soldagem como os 

microconstituintes do metal depositado e sua relação com a composição química e propriedades e abordar as 

falhas e defeitos que ocorrem na solda durante os processos de soldagem. 
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METODOLOGIA 

- Exposição didática com a participação dos alunos. 

- Debates, exercícios, interpretação, análise de textos (técnicos, publicações de jornais, revistas                 

especializadas), prática de redação técnica. 

 

CRITÉRIO DE AVALIAÇÃO 

A avaliação pode ser feita por: provas, listas de exercícios, trabalhos em grupo e/ou seminários. 
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PROFESSOR RESPONSÁVEL PELA DISCIPLINA 

NOME ASSINATURA 

  

 

APROVADO PELO CONSELHO DEPARTAMENTAL EM: ____/____/____ 

 

PROGRAMA 

1. Introdução à metalurgia da soldagem.  

1.1 Introdução aos principais temas relativos à 

metalurgia da soldagem. 

 

2. Fluxo de calor em soldagem e ciclos térmicos.  

2.1 Balanço térmico na soldagem. 

2.2 Fluxo de calor. 

2.3 Ciclo térmico. 

 

3. Solidificação da poça de fusão.  

3.1 Estruturas de solidificação. 

3.2 Regiões da zona fundida. 

3.3 Interação metal-gás, metal-escória. 

3.4 Diluição e formação da zona fundida.  

 

4. Transformações metalúrgicas na poça de fusão e 

zona afetada pelo calor.  

4.1 Revisão de diagrama de fases, curvas TTT e de 

resfriamento contínuo. 

4.2 Microestruturas da fona fundida. 

4.3 Microestruturas da zona termicamente afetada. 

 

5. Influência dos parâmetros de soldagem. 

5.1 Influência do aporte térmico na metalurgia da 

soldagem. 

5.2 Influência dos gases no cordão de solda. 

5.3 Outras influências dos processos/parâmetro de 

soldagem no cordão de solda. 

 

6. Aspectos metalográficos do cordão de solda. 

6.1 Caracterizações das regiões do cordão de 

solda. 

  

7. Soldabilidade dos aços (carbono equivalente, 

PCM e diagrama de Schaeffler, etc.)  

7.1 Carbono equivalente e PCM. 

7.2 Diagrama de Schaeffler. 

7.3 Outras considerações. 

 

8. Soldabilidade de materiais não ferrosos e suas 

ligas.  

8.1 Soldabilidade dos principais metais não 

ferrosos e suas ligas. 

 

9. Descontinuidades de soldagem.  

9.1 Porosidade. 

9.2 Trincas pelo hidrogênio. 

9.3 Trincas associadas com a solidificação. 

9.4 Outras descontinuidades. 

 

10. Tensão residual e distorção na solda. 

10.1 Tensão residual (origem, 

consequências e alívio de tensões). 

10.2 Distorção (origem, consequências e 

correções).   

 


