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EMENTA 

Introdução. Terminologia correlata. Simbologia da soldagem. Processos de soldagem de materiais metálicos: 

Soldagem Oxigás: Brasagem e soldagem branda. Soldagem a arco: Física do arco elétrico. Processos de 

soldagem com eletrodo revestido (Shielded Metal Arc Welding - SMAW), TIG (Gas Tungsten Arc Welding - 

GTAW), MIG/MAG (Gas Metal Arc Welding - GMAW), Eletrodo tubular (Flux Cored Arc Welding - FCAW), 

soldagem por resistência (Electric Resistance Welding – ERW), arco submerso (Submerged Arc Welding - 

SAW), soldagem a LASER e por feixe de elétrons (Electron beam welding - EBW). Processos de corte: oxicorte, 

eletrodo de carbono, plasma, laser e jato de água. Custos na soldagem e no corte. Segurança na soldagem. 
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OBJETIVOS GERAIS 

Proporcionar ao aluno conceitos básicos relativos aos processos de soldagem, nomenclatura das juntas soldadas, 

metalurgia física da soldagem, aspectos relativos à segurança e aplicações da soldagem em engenharia. 
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METODOLOGIA 

- Exposição didática com a participação dos alunos. 

- Debates, exercícios, interpretação, análise de textos (técnicos, publicações de jornais, revistas                 

especializadas), prática de redação técnica. 

 

CRITÉRIO DE AVALIAÇÃO 

A avaliação pode ser feita por: provas, listas de exercícios, trabalhos em grupo e/ou seminários. 
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PROGRAMA 

1) Introdução a soldagem: 

1.1)  Apresentação de terminologia técnica  

1.2)  Simbologia utilizada nos principais processos de soldagem.  

2) Apresentação dos processos de soldagem  

2.1)  Brasagem e soldagem branda.  

2.2)  Soldagem a arco: Física do arco elétrico.  

2.3)  Processos de soldagem com eletrodo revestido (Shielded Metal Arc Welding - SMAW),  

2.4)  TIG (Gas Tungsten Arc Welding - GTAW),  

2.5)  MIG/MAG (Gas Metal Arc Welding - GMAW),  

2.6)  Eletrodo tubular (Flux Cored Arc Welding - FCAW),  

2.7)  Soldagem por resistência (Electric Resistance Welding – ERW),  

2.8)  Aarco submerso (Submerged Arc Welding - SAW),  

2.9)  Soldagem a LASER e por feixe de elétrons (Electron beam welding - EBW). 

2.10)  

3) Consumíveis de soldagem 

3.1)  Conceito e especificação AWS 

3.2)  Agrupamento dos materiais de adição segundo os códigos AWS e ASME. 

3.3)  Manuseio e armazenamento de consumíveis 

4) Aulas práticas de soldagem em laboratório  

5) Discussão de estudos de caso em atendimento a normas internacionais na área de soldagem.  

6) Discussão da segurança no ambiente de soldagem. 

 


